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Program Sktadu

OBERON

Dok+adne aeae szybkie dostawy Rok 2023

ateria’ry dla narzedziowni:
stal, miedz, braz, grafit, aluminium



Zrobimy dla Ciebie detale

ze stali narzedziowej oraz stopéw aluminium

>

VIR YA Y Y

C45 > 1.2842
1.2311 > 1.2379
1.2312 > 1.2316
SP400° > 1.2083
TOOLOX® > 1.2343

» 7075
> 5083
> 5754
> 2017

» iinnych

Wysytamy elementy wyciete z ptaskownikéw,

wykonujemy obrébke skrawaniem na podstawie

przestanej dokumentaciji.

OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Drodzy Klienci!

Minety 2 lata od poprzedniej edycji ,Programu Sktadu”. Nowe wydanie uwzglednia aktualng sytuacje
na rynku stali narzedziowych, stopéw miedzi, aluminium czy grafitéw. Mamy nadzieje, ze obecny ,Program
Sktadu” jest lepiej dostosowany do Waszych potrzeb. Firma Oberon Robert Dyrda posiada dtugoletnia tradycje
(0d 1990 roku) oraz znajduje sie w centralnej Polsce. JesteSmy w stanie dostarczy¢ wiele materiatéw szybko
i niewielkim kosztem w kazdy zakatek naszego kraju.

Widoczna w tabelach czarna kropka oznacza towar na magazynie w duzej ilosci. W stosunku do
poprzedniej edycji zmienity sie tez dostepne wymiary. W wielu gatunkach rozszerzylismy wymiary
naszego asortymentu.

Dla Was mozemy rozcinaé elementy o wadze do 20 ton. Zainstalowane pity rozcinaja blachy i odkuwki
wzdtuz, az do dtugosci 4 m i grubosci 0,6 m (pita tasSmowa z pionowa tasma). Pozwala to nam ,wypro-
dukowat” ptaskowniki o nietypowych wymiarach z szybkoscia nieosiggalng w hucie :) Na dodatek obra-
biamy powierzchnie elementdw. Z kolei r6zne pity z taSma o przebiegu poziomym odcinaja dowolne grubosci
plastrow z blach lub odkuwek o maksymalnej szerokosci do 1,25 m i wysokosci 0,8 m. Serwis ciecia uzupet-
niamy obrdbka skrawaniem.

Jezeli nie udato sie Wam znalez¢ jakiego$ gatunku czy wymiaru - warto zadzwonic. Importujemy mate-
riaty z hut i hurtowni w catej Europie. Na przedostatniej stronie sg podane przyktadowe gatunki, ktére funk-
cjonujg w naszej firmie.

Moze wydac sie oczywiste, ale dla kazdego szanujacego sie przedsiebiorstwa jest to wazne. Nasze towary
sa w 100% atestowane przez huty. Oberon Robert Dyrda posiada certyfikat zgodnosci systemu zapewnienia
jakosci z normami ISO od 1999 roku. Bylismy jedna z pierwszych firm w kraju posiadajacymi takie upraw-
nienia. Wszystkie towary sg etykietowane, wiec nie ma szans na pomytke gatunku.

Dostarczamy elementy mate i duze, jak na rysunku ponizej. Czekamy na zapytania i zaméwienia!




PN/EN  Werkstoff DIN Inne Inne Inne

OBERON
$355)R

Stal $355 (dawniej 18G2A) to stal stosowana na konstrukcje spawane, nosne i obcigzone dynamicznie, jak
stupy, wieze. Elementy maszyn i urzgdzen jak korpusy, kota i pomosty. Elementy nodne urzadzen dzwigowych
jak belki no3ne, dzwigary gtéwne, wysiegniki, wszedzie tam gdzie potrzebne jest spawanie. W narzedziowniach
stal $355 (w réznych odmianach udarnosci) uzywana jest na prostsze, niewymagajace elementy, np. korpusy
prostych narzedzi.

Asortyment (wymiary podane w mm)

@ 20,25,30,35,40, 45,50, 55, 60,65,70,75, 80, 85, 90, 95, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 225,
250,300 mm.

Uwaga: prety ciggnione — tylko na zaméwienie, min. 50 kg

- 160 200 250 300 350 405 505 1010
15 . ° . . . . . .
18 . o . ° ° ° °
20 . ° . ° . ° . °
25 . ° . ° ° .
30 . . . ° . . . .
35 . . . . . .
40 . ° . ° ° ° . °
50 ° o . ° . ° . °
60 . ° . ° . ° . .
70 . . . . . . . .
80 o o . °
100 ° ° . .
120 ° ° . °

==y grubosc x szerokos¢
Blacha grubos¢: 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120 mm.
Ptaskowniki wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z blach.
Krawedzie s3 obrobione mechanicznie przez pite!
Mozemy takze potrzebne detale wyciagé woda.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON

Stal C45 jest stosowana na korpusy przyrzadéw i form do przetwdrstwa tworzyw sztucznych oraz elementy
pomocnicze narzedzi, jak ptyty podstawowe, podktadki. Stal C45 to stal o duzej wytrzymatosci i znacznej ciagli-
wosci. Stal C45 jest stosowana w stanie normalizowanym i ulepszonym, a takze hartowanym powierzchniowo,
na czedci maszyn Srednio obcigzone i odporniejsze na Scieranie, jak waty korbowe, osie, wrzeciona i kota zebate.

Asortyment (wymiary podane w mm)

@  20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,70,75,80,90,100, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 225, 250, 300, 360, 400, 450 mm.
Uwaga: prety ciggnione — tylko na zaméwienie, min. 50 kg.
Il 20.25,30,40,50,60,80 mm.

grubosc x szerokos¢
- 160 200 250 300 350 405 455 505 1010
15 ° . ° . . °
18 ° . ° ° o °
20 ° . ° . ° ° ° . °
25 ° . ° . ° . °
30 . . ° . ° . . . .
35 . ° . ° °
40 ° . ° . ° . ° . °
50 ° . ° . ° ° ° . °
60 . ° . ° . ° . °
70 . ° . . . . °
80 . ° . ° . ° . °
90 ° ° . ° . .
100 ° ° ° . . °
120 ° . . . °
140 . . . . . .
160 ° o . ° . °

Asortyment (wymiary podane w mm)
“==p Blacha grubosc: 15,18, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 140, 160 mm.
Inne wymiary na zyczenie, takze ciggnione ptaskowniki z importu.

Ponadto w gatunku 1.1730 (C45) oferujemy z importu precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa z firmy PRECIZ
o wymiarach katalogowych:

+  prety ptaskie: szerokos¢ od 10 mm do 300 mm; grubos¢ od 1 mm do 40 mm; dtugos¢ 500 mm i 1000 mm,
prety kwadratowe: 4,5, 8,10, 12,15, 16, 18, 20, 25, 30, 40, 50, 60 mm; dtugos¢: 500 mm i 1000 mm




PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

40H A331

OBERON

Stal stopowa chromowa 40H do ulepszania cieplnego i hartowania powierzchniowego. Stal 40H jest trudno spawal-
na. tatwa w obrébce skrawaniem. Dostarczana jako zmiekczona. Stal 40H posiada zastosowanie w produkgiji osi, watéw
korbowych, két zebatych, dZzwigni, korbowoddw, elementéw korpuséw. Stosowana na elementy chwytowe narzedzi,
zesci ztczne, tarcze Scierne; po hartowaniu powierzchniowym stosowana na waty i trzpienie.

Asortyment (wymiary podane w mm)

@ 20.25,30,35,40,45,50, 60,70, 80, 90, 100, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 250 mm
~==p Blacha grubos¢: 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 mm, dociete pitami sprowadzamy w cztery dni.
Inne wymiary na zyczenie

OBERON
40HM

PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

40HM 1.7225 42CrMo4 (4140 4142 40CD 4 --

Stal stopowa 40HM do ulepszania cieplnego i hartowania, niespawalna. Stal 40HM jest tatwa w obrébce skra-
waniem. Stosowana na elementy maszyn o bardzo duzej wytrzymatosci i ciagliwosci, na czesci narazone na zmienne
obciazenia np.: osie, waty korbowe, kota zebate, tarcze, wirniki, dZwignie i popychacze. Stal 40HM ulepsza sie cieplnie,
ale nie na wskro3. Blachy na naszym sktadzie w Inowroctawiu sa w stanie zmigkczonym.

@ Asortyment (wymiary podane w mm)

20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150 mm

grubos¢ x szerokos¢
- 200 250 300 350 405 505

12 . . . .
16 . ] ] ]
20 . ] ] . ] ]
25 . . . . . .
30 . . . . . .
35 ] . . ° . .
40 (] . (] (] (] (]
50 . . . . .
60 . . . . .
70 ] ] ] ] ]
80 . ] . . .
100 . . . .

===y Blacha grubost: 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 mm, dociete pitami sprowadzamy w cztery dni.
Inne wymiary na zyczenie.
Prety okragte w stanie ulepszonym cieplnie (QT), twardos¢ ok. 30 HRC dostepne do Srednicy 600 mm.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

AKTUELL

OBERON
1.231

Stal 1.2311 to podstawowa stal na wktadki i korpusy form do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, na korpusy
form cisnieniowych i ttocznikéw. Dostarczana jako wstepnie obrobiona cieplnie do twardosci 30HRC. Nie
wymaga pbZzniejszej obrébki cieplnej. Unika sie ryzyka powstania wad hartowniczych. Stal 1.2311 nadaje sie do
chromowania i azotowania w celu uzyskania wysokiej jakodci powierzchni. Cechuje jg podatno3¢ na obrébke
maszynowa. Stal 1.2311tatwo daje sie teksturowaé, polerowad, lepiej niz stal w gatunku 1.2312.

Asortyment (wymiary podane w mm)

@® 20,25,30,40,50,60,70,80,90,100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 300, 330, 350,
375,400, 450, 500, 525, 550, 600, 650, 700 mm.

Uwaga: do Srednicy 400 mm prety tuszczone zawsze na sktadzie!

grubos¢ x szerokos¢
- 160 200 250 300 350 405 455 505 1010

10 . . . . . . . . .
12 . . . . . . . . .
15 . . . . . ° . ° .
18 . . . . . . . ° .
20 . ° . . . . . ° .
25 . . . . . . . .
30 . . . . . . . . .
35 . . . . ° .
40 . . . . . . . ° .
45 . ° . . . ° . ° .
50 . . . . . . . . .
60 . . . . . . . . .
70 . . . . o .
80 . . . . . ° .
90 . . .

105 . . . . . . .
120 . . . . .
130 ° . . ° .
140 . ° . .
150 . . . .
160 . . . .
175 . . ° .
190 . ° . .
205 . ° .

™= Blacha grubos¢: 10,12, 15,18, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 105, 125, 150, 160, 175, 190, 205 mm.
<=  Ptyty dowolnej dtugosci wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z blach walcowanych do grubosci 205 mm.
Inne wymiary na zyczenie.

Materiat w pretach okragtych, ptaskich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 30 HRC, profesjonalnie zaharto-
wany materiat pozwala unikna¢ ,niespodzianek” przy samodzielnej obrébce cieplnej.

8



PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

40cn- | P20 | 40CMDS | -M200

OBERON
12312

Stal 1.2312 to popularna, stosowana na duze korpusy i na wktadki do form do przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych, na korpusy form cisnieniowych i ttocznikéw. Dostarczana jako wstepnie obrobiona cieplnie do 30 HRC.
Nie wymaga pdZniejszej obrobki cieplnej, unika sie ryzyka powstawania wad hartowniczych. Dodatek siarki zdecy-
dowanie utatwia i przyspiesza obrébke skrawaniem. Oszczedno3ci sa wyraznie widoczne przy wiekszych ptytach.
Siarka powoduije, ze materiat poleruije sie nieco gorzej od 1.2311, w zwiazku z czym istnieje mozliwo3¢ powstawania
smug o réznym potysku lub réznej teksturze.

Asortyment (wymiary podane w mm)

@® 20,30,35, 40,45, 55,75, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 182, 202, 222, 252, 282, 303, 333, 353,
383, 404 mm. Wigksze wymiary sprowadzamy.

grubosé x szerokos¢
- 160 200 250 300 350 405 455 505 1010

10 ° . ° ° ° .
12 ° . ° . . .
15 ° . ° ° ° .
20 ° . ° . ° .
25 ° . o ° ° .
30 ° . ° ° ° .
35 ° . ° ° .
40 . o ° ° . . . ° .
50 . ° . ° ° ° . . .
60 . ° . ° . ° . ° .
70 ° . ° . ° .
80 . ° . ° . ° . .
90 ° . °

100 ° ° ° . ° ° .
120 ° . ° ° .
140 ° ° ° .
160 ° ° . .

“™¥ Blacha grubosé: 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 140, 160 mm.
=%  Plyty dowolnej dtugosci wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z blach walcowanych do grubosci 160 mm.
«=%  Kostki na wymiar wycinamy z odkuwek o grubosci 210 do 310 mm.

Inne wymiary sprowadzamy na zyczenie.

Materiat w pretach okragtych, ptaskich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 30 HRC, profesjonalnie zaharto-
wany materiat pozwala unikna¢ ,niespodzianek” przy samodzielnej obrébce cieplnej.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON
SUPERPLAST® 400

Stal SUPERPLAST® 400 to stal na formy do przetwérstwa tworzyw sztucznych z francuskiej huty INDU-
STEEL, ulepszona cieplnie do twardo3ci 370 HB + 10 HB. SUPERPLAST®400 ma poprawiong twardo3¢ w catym
przekroju w poréwnaniu ze stalg 1.2738 HH. 1.2738 HH ma twardo3¢ 350 + 20HB. Opatentowany sktad
chemiczny z dodatkiem boru. SUPERPLAST® 400 cechuje tatwiejsze skrawanie od innych stali podobnej twar-
dosci, zwiekszona przewodno$¢ cieplna w stosunku do stali 1.2311. SUPERPLAST® 400 to stal dobra do azoto-
wania, chromowania. tatwa do teksturowania i polerowania.

Asortyment (wymiary podane w mm)

grubos¢ x szerokosé
- 200 250 300 350 405 505 605 1010
15 . . . . . . .
20 o . ° . . . .
25 ° ° ° ° ° ° °
30 ° . ° . . . .
40 . . . . . . .
50 . . . . . .
60 . . . . . .
70 ° ° ° ° . °
80 . . . . . .
105 . . . . .
125 . . . . .
150 ° . . ° .
160 ° . . ° .
255 ° . . . .
405 . . . . .

™= Blacha grubos¢: 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 105, 125, 150, 165, 405 mm na sktadzie w Inowroctawiu.

Mozliwy import indywidualnych blach i kostek w podobnym gatunku SUPERPLAST® 300 ze sktadu
we Francji do grubosci 800 mm i twardosci 30 HRC.

Materiat w blachach i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 38 HRC, profesjonalnie zahartowany materiat
pozwala unlknqc Lniespodzianek” przy obrébce cieplnej.

10



PN/EN  Werkstoff ~ DIN Francja Inne Inne

OBERON
SUPERPLAST 300°+

SUPERPLAST 300®+ to wstepnie utwardzona stal (28-32 HRC) we francuskiej hucie INDUSTEEL. Stoso-
wana na formy wtryskowe do przetworstwa tworzyw sztucznych. Gatunek ten charakteryzuje sie podob-
nymi wtasciwosciami mechanicznymi jak gatunek 1.2311, oraz polepszong skrawalnoscig w stosunku do 1.2738.
Zawdziecza to zrownowazonemu sktadowi chemicznemu (mniejszej zawartodci wegla i niklu oraz mikrodo-
datkom stopowym) i lepszej mikrostrukturze. Zwiekszona jednorodnos¢ struktury umozliwia polerowanie
i trawienie chemiczne. Przewodno3¢ cieplna wyzsza od 1.2311, 1.2738 pozwala na szybszg prace formy.

Gatunek SUPERPLAST® 300+ dostarczany jest w stanie ulepszonym cieplnie. Zaleca sie uzywanie przy twar-
dosci 300HB. Jesli materiat zostanie wystawiony na dziatanie temperatury wyzszej niz 525°C, mozliwa jest utrata
jego wiadciwosci mechanicznych. Potrzebny jest wtedy petny cykl obrébki cieplnej.

Asortyment (wymiary podane w mm)

grubosé x szerokos¢
- 305 405 505 605 1010
105 . . ° . .
205 ° . . . .
315 . . . . .

<=5  Plyty dowolnej dtugosci wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z blach walcowanych do grubosci 315 mm.
Mozliwy import indywidualnych blach i kostek ze sktadu we Francji do grubosci 800 mm.

OBERON PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne
FORMADUR 3201 400 -----

inne

Ulepszona cieplnie stal FORMADUR 320 (dawniej PLAST 320) produkowana przez Deutsche Edelstahlwerke
do przetworstwa tworzyw sztucznych jest bardzo dobrze skrawalna, polerowalna i spawalna. Nadaje sie do faktu-
rowania fotochemicznego. FORMADUR 320 i 400 dostarczany jest w dwoch twardo3ciach: 310 do 355 HB i 365
do 410 HB. Na skfadzie w naszej hurtowni tylko w nizszej twardosci okoto 36 HRC. FORMADUR 320 i 400 charak-
teryzuje sie doskonatymi wiasciwosciami fizycznymi i wyréwnang twardoscig w catym przekroju. Stosowana na
duze skomplikowane formy wtryskowe o gtebokiej grawurze, gdzie bardzo wazna jest stabilna twardos¢ réwniez
w obszarze rdzenia. Formy gtéwnie dla przemystu motoryzacyjnego, AGD, elektroniki.

Asortyment (wymiary podane w mm)

grubos¢ x szerokosé
[ | 50 | 810
260 ° °

<=  Ptyty dowolnej dtugosci wycinamy na wymiar pitami tasmowymi z blach walcowanych do gruboici 260 mm.

OKAZJA! Kostki odpadowe PLAST 320 taniej!
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON
TOOLOX 33°

Stal TOOLOX 33® produkowana przez szwedzkg hute SSAB jest stalg wstepnie ulepszong cieplnie do twar-
dosci ok. 32 HRC. Takie rozwigzanie pozwala unikna¢ wad przy samodzielnej obrébce cieplnej. TOOLOX 33® posiada
wysoka udarnod¢ (wyzsza od 1.2311) i niskie naprezenia szczatkowe, co daje dobra stabilnos¢ wymiarowa. Stal
TOOLOX 33® SSAB jest podatna na obrébke skrawaniem z uwagi na niskg zawartos¢ weglikow. TOOLOX 33® jest
przydatny w produkgji form wtryskowych do plastiku i do gumy, a takze na elementy maszyn. Stosujac wtasciwg
obrébke powierzchniowa (np. azotowanie) mozna przedtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia/czesci maszyny.

Asortyment (wymiary podane w mm)

grubos¢ x szerokos¢

- 200 250 305 505 1010
6 . [
8 ° .
10 ° .
12 . °
16 . .
18 . ]
20 . . ° ° .
25 ° . . . .
30 . . . . .
40 . . . . .
50 . ° . ° .
60 . ° . o .

Inne gabaryty importujemy ze Szwecji w czasie ok. 10 dni. Dostepne sa blachy od grubosci 5 do 130 mm.

Materiat w pretach pfaskich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 32 HRC, profesjonalnie zahartowany
pozwala uniknaé ,niespodzianek” przy samodzielnej obrobce cieplnej.

Ponadto w gatunkach Toolox 33 i Toolox 44 oferujemy precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa o wymia-
rach katalogowych:

prety ptaskie: szerokos¢ od 10 mm do 300 mm; grubo3¢ od 5 mm do 30 mm; dtugo3¢ 500 mm
i 1000 mm. Inne wymiary na zaméwienie.

TOOLOX 33°

Ulepszona stal,

kt6ra daje sie

wyginac i nie pekal

12



PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON
TOOLOX 44°

Stal TOOLOX 44® produkowana przez szwedzka hute SSAB jest stalg wstepnie ulepszona cieplnie do twar-
dosci ok. 45 HRC (410 HB do 475 HB). Takie rozwigzanie pozwala uniknaé wad przy samodzielnej obrébce ciepinej.
TOOLOX 44 jest nowa stalg dostarczang w stanie ulepszonym z wysoka udarnoscia oraz bardzo niskimi napreze-
niami szczatkowymi, co pozwala na uzyskanie dobrej stabilno3ci wymiaréw podczas obrobki skrawaniem.

Stal TOOLOX 44® mimo stosunkowo wysokiej twardosci 45 HRC dos¢ fatwo poddaje sie obrobce mecha-
nicznej ostrymi narzedziami. TOOLOX 44® z huty SSAB ma duza wytrzymatos¢ w podwyzszonej temperaturze
i jest odpowiedni do stosowania na matryce i narzedzia takie jak: formy do przetwérstwa tworzyw sztucznych,
klocki do szlifowania, narzedzia do odlewania cisnieniowego, giecia i formowania arkuszy. Stal TOOLOX 44® nadaje
sie rowniez na czedci maszyn takie, jak czedci zamienne, prowadnice kolejowe, narzedzia do pracy na goraco.
Przy odpowiedniej obrobce powierzchni, zywotnos¢ narzedzi/komponentdw ze stali TOOLOX 44® moze zostaé
przedtuzona, np. azotowaniem.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 21,26,31,36,41,51,61,66,71,81,91,101, 111,121, 131,141,151, 161 mm.

grubosc x szerokosc
- 200 250 305 505 1010

6 . .
8 . .
10 . °
12 ° o
16 . .
18 . .
20 . . . . .
25 ° . ° ° o
30 . . . . ]
35 . . . . .
40 . . . . .
50 . . . . .
60 ° . ° . o
70 ° . ° . .
80 . . . . .
105 . . . . .
130 . . . .

Inne gabaryty importujemy ze Szwecji w czasie ok. 10 dni. Dostepne sa blachy od grubosci 6 do 130 mm.

Materiat w pretach ptaskich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 45 HRC, profesjonalnie zahartowany
pozwala unikna¢ ,niespodzianek” przy samodzielnej obrébce cieplnej.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

45NiCrMol6 | 1.2767 | 45NiCrMo16 -- NPW + Ni K600

OBERON
1.2767

Stal1.2767 to stal na narzedzia do pracy na zimno odporna nasilne uderzenia, noze do tamania keséw, narze-
dzia do wyttaczania, giecia, formy do tworzyw sztucznych. Dzieki wysokiej zawartosci niklu stal 1.2767 cechuje
dobra hartownos¢ i ciggliwos¢. Dobra zdolnos¢ do polerowania, obrébki trawieniem i obrébki elektroiskrowe;.
Najwyzsza udarnos¢, stabilnos¢ wymiarowa. Jednorodna struktura po hartowaniu. Gatunek 1.2767 podobny jest
do dawnej stali NPW, ale z wigksza zawartoscia niklu.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 20,25,30,35,40, 45,50, 60,70, 80, 90, 120, 140 mm.
Inne Srednice pretdw okragtych (do @ 400) na zamdwienie, min. 50 kg.

grubos¢ x szerokos¢
- 200 250 300 405 505 605
30 . . . °
40 . ] .
50 . . .
60 . ] . .
70 (] .
80 . . °
100 . ° . °
120 . . .
160 .
205 .
255 .
305 .

«=  Kostki wycinamy na wymiar pitami tasmowymi z ptaskownikéw 160x505 mm, 255x305 mm, 302x605
mm, 505x160 mm.

Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie ok. 10 dni.

14



PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

~4H13 1.2083 X40Cr14 - ~-740C14 STAVAX M310

OBERON
1.2083 ESR

Stal 1.2083 ESR (zblizona do ~4H13z) to stal na formy do tworzyw sztucznych agresywnych (PVC), dziataja-
cych korozyjnie. Stosowana tak na wkiadki jak i czasem na korpusy (lepiej stosowac na korpus juz ulepszong 1.2316).
Zachowuije stabilnos¢ wymiarowa w czasie ulepszania. Mate zuzycie powierzchni przy tworzywach z wypetniaczami.
Wysoka jednorodnos¢ materiatu w stanie odpuszczonym w wielu wypadkach doskonale zabezpiecza przed korozja.
Dla fakturowania lub polerowania na wyjatkowo wysoki potysk zalecane jest wiasnie 1.2083 ESR (ESR czyli po prze-
topie elektrozuzlowym) a nie zwykte wykonanie 1.2083.

Asortyment (wymiary podane w mm)

grubos¢ x szerokos¢
- 200 250 305 405 505 1010

40 . . . .
50 . . . . °
60 . . ] . (]
80 [ . [ . [
125 . . ° .
302 . .

== Blacha grubos¢: 40, 50, 60, 80, 125, 302, odkuwka 302 x 605 mm.
<= Kostki wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z ptaskownikéw 160x505 mm, 205x405 mm.
Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.

OBERON
1.2085

PN/EN  Werkstoff  DIN Francja Inne Inne

L4H13+S | 12085 | X33CrS16 | ~420+S | -740CD16+S E)"(Aﬁr{‘;\‘ RAMAX 2

Stal 1.2085 to wysokochromowa stal na korpusy i wktadki form. Nie posiada polskich odpowiednikéw. Wstepnie
obrobiona cieplnie do twardosci 30 HRC. Poprawiona obrébka mechaniczna wzgledem 1.2083 i1.2316 dzieki dodat-
kowi siarki. Pomimo siarki, duza zawarto$¢ chromu (wieksza niz w 1.2083) powoduije lepszg odpornos¢ na korozje, niz
1.2312, ktéra to stal tez zawiera siarke. Gatunek 1.2085 nie daje sie jednak wysoko polerowa.

Asortyment (wymiary podane w mm)

grubosc x szerokosc
- 200 250 305 505 1010
15 ° . . . . ) . ) ) .
2 . . . . . Maten_a’r w pretach p+ask|ch.| kosltkach ulepszony cieplnie
w hucie do 30 HRC, profesjonalnie zahartowany pozwala
25 ° . ° . o . PR . " . . . . .
unikna¢ ,niespodzianek” przy samodzielnej obrobce cieplnej.
30 ° . ° . .
40 ° . ° . °
50 ° . . . °

“™% Blacha grubos¢; 15, 20, 25, 30, 40, 50 mm, szerokosé 1050 mm, grubsze blachy patrz CORROPLAST®str. 17.
“#¥  Kostki, ptyty o grubosciach do 400 mm, importujemy do 10 dni z Niemiec.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON
1.2316

Stal 1.2316 to stal wysokochromowa nie posiadajgca cistego polskiego odpowiednika. Stosowana na narze-
dzia do przetworstwa tworzyw sztucznych powodujacych korozje. Stal 1.2316 uzywana jest zardwno na korpusy
przyrzaddw i na wktadki form. Wieksza odpornos¢ na korozje od stali 1.2083 (4H13) dzieki wiekszej zawartosci
chromu. Dobra polerowalno3¢. Stal 1.2316 jest dostarczana w stanie ulepszonym cieplnie do 300 HB.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@® 20,25,30,40,50,60,70, 80,100, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220 mm.
Inne Srednice pretéw na zamdéwienie.

grubos¢ x szerokos¢
| 160 | 200 | 250 | 300 | 405 | 505 | 605 | 90 | 1010
15 3 . o . °
20 o . o . o
25 . . . . .
30 ° ° ° ° ° . °
35 ° ° ° °
0 | . . d . * . ® | W naszej hurtowni dostepna
50 . . . . . takze stal 1.2316 w stanie zmiek-
60 . . . . . e | czonym, do samodzielnego ulep-
70 . . . e | szania cieplnego!
80 . 3 . ° o
105 . . .
125 . . . .o
140 .
160 . . .
305 .

== Blacha grubos¢: 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 105, 125, 160 mm, szerokos¢ 1050 mm.
<=  Kostki wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z ptaskownika 302x605 mm.

Materiat w pretach okragtych, ptaskich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 30 HRC, profesjonalnie
zahartowany pozwala uniknaé ,niespodzianek” przy samodzielnej obrébce cieplnej.
Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.




PN/EN  Werkstoff DIN Frangja Inne Inne

12294 Superplast® |, o0 od | -M315
Stainless

OBERON

CorroPlast®

Stal CorroPlast® charakteryzuje sie dobrg odpornoscia na korozje, doskonale nadaje sie do obrébki mecha-
nicznej. Dostarczana w stanie ulepszonym cieplnie do 320 HB. Zredukowana ilo$¢ wegla nadaje stali CorroPlast®
bardzo dobre wiasciwosci spawalnicze. CorroPlast® cechuje tatwiejsze skrawanie (szybsze toczenie, frezowanie,
gwintowanie i mnigjsze zuzycie narzedzia) w poréwnaniu do X33CrS16 (1.2085) rowniez dzieki duzo mniejszej
zawartosci wegla.

CorroPlast® stosuije sie na korpusy form, ewentualnie na wktadki, ale przy zwyktych wymaganiach co do pole-
rowania. CorroPlast® to stal odporna na korozje i stosowana na formy, bo jest to stal odporna na wilgo¢ pocho-
dzaca z kondensacjii z uktadéw chtodzenia formy, fatwiejsza w obrobce od 1.2085 (X33CrS16).

=g Blacha grubos¢: 40, 50, 60, 80 mm.

OKAZJA!
Kostki odpadowe CorroPlast® taniej!

OBERON PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne
AMS
S max P max

16HG to stal stopowa do naweglania, na czesci narazone na wieksze obcigzenia, watki rozrzadu, wrzeciona,
kolumny, stemple. Stal 16HG po naweglaniu jest odporna na cieranie.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 20,25,30,35,40,50,60,70, 80,90, 100, 110,120, 130, 140,150,160, 180, 200 mm. Inne Srednice na zamdwienie.

OBERON
12162

PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

19487

Stal 1.2162 (bardzo zblizona sktadem chemicznym do dawnych polskich stali 16HG i 20HG) to typowa stal do
naweglania. tatwa w obrobce, cechuije sie dobra polerowalnoscia, duza wytrzymatoscig rdzenia (10001300 N/mm?)
oraz odpornoscia na Scieranie. 1.2162 to stal na wktadki form, poleruije sie lepiej od typowych stali do naweglania
1.7131 (16HG) 1 1.7147 (~20HG) stosowanych na kota zebate itp. czesci maszyn.

Asortyment (wymiary podane w mm)
=g Blacha grubos¢: 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120 mm na zamdwienie do 10 dni.
@ Srednica 15 do 500 mm import na zaméwienie do 10 dni z Niemiec.

<= Kostki, ptyty o grubosciach od 20 do 400 mm, importujemy do 10 dni z Niemiec.
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OBERON Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST

FASTCOOL® 10

sktad opatentowany przez hute ROVALMA

FASTCOOL® 10 to najbardziej optacalne rozwigzanie do zastosowah wymagajacych wysokiej przewodnosci cieplne;
przy jednoczesnym zachowaniu dobrych wtaosciwosci mechanicznych. Dostarczany jest w stanie ulepszonym cieplnie
do 300+30HB. Jednorodna mikrostruktura pozwala na bardzo dobrg polerowalnos¢ i dobra teksturowalno3¢. Znajduje
zastosowanie przy budowie narzedzi, matryc i form do wtrysku, rozdmuchu oraz wyttaczania tworzyw sztucznych ze
szczegbinym uwzglednieniem form o bardzo duzych gabarytach.

Twardo$¢: ulepszony do 300+30HB Przewodno$¢ cieplna: 58 W/mK.
<=2 Nastanie blok 405x910 mm. Pozostate prety ptaskie i okragte importujemy na zamdwienie z Hiszpanii.

OBERON Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne
Pstcoor20 | | | | | |
Cr Mo Ni Vv w S P

sktad opatentowany przez hute ROVALMA

FASTCOOL® 20 to gatunek stali narzedziowej ROVALMA o wysokiej przewodnosci cieplnej. Jest dostarczany w stanie
ulepszonym cieplnie do 400+20HB. Wysokie wtasciwosci mechaniczne i termiczne, dobra skrawalno3¢ oraz bardzo dobra
polerowalno3¢ i teksturowalnos¢ skutkuja redukcja kosztow dla wielu zastosowar. Stosuje sie go na narzedzia, matryce
i formy do odlewania ci$nieniowego oraz grawitacyjnego, do formowania wtryskowego tworzyw sztucznych i kompo-
zytow, a takze formowania przettocznego zywic i przy prototypach hot-stampingu.

Twardos¢: ulepszony do 400£20HB. Przewodno3¢ cieplna: 54 W/m'K.
> Prety plaskie i okragte importujemy na zaméwienie z Hiszpanii.

Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

sktad opatentowany przez hute ROVALMA

OBERON
FASTCOOL® 50

FASTCOOL® 50 to innowacyjny gatunek stali narzedziowej ROVALMA o wysokiej przewodnosci cieplnej. taczy on
wysoki poziom przewodnosci cieplnej z bardzo dobrymi wtasciwosciami mechanicznymi, najwyzsza ze stali ROVALMA
odpornoscia na zuzycie, doskonata hartownoscia w catym przekroju i dobra skrawalnodcia. Charakteryzuje sie najlepsza
zestali ROVALMA polerowalnoscia oraz teksturowalnoscia. Jest stosowany na narzedzia, matryce i formy do wtrysku
tworzyw sztucznych i kompozytow, a takze do wyttacznia, ttoczenia i kucia na goraco.

Twardos¢: wyzarzony do ~280HB, ulepszany do 44-52HRC. Przewodno3¢ cieplna: 50 W/m'K.
“®2  Nastanie blok 430x650 mm. Pozostate prety ptaskie i okragte importujemy na zaméwienie z Hiszpanii.

StarePN  PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

sktad opatentowany przez hute ROVALMA

OBERON
HTCS® 130 DC

HTCS® 130 DC to wysokowydajna stal do pracy na goraco o najwyzszej przewodnosci cieplnej ze stali
ROVALMA przy jednoczesnym zachowaniu dobrej skrawalnosci i doskonatej polerowalnosci. Charakteryzuje sie ekstre-
malng czystoscia i homogeniczng mikrostruktura. Moze by¢ teksturowany, azotowany i powlekany. Jest stosowany
na matryce do odlewania cioenieniowego, a réwniez na wktadki i matryce o ztozonej geometrii, oraz do formowania
wiryskowego tworzyw sztucznych. Zwieksza szybkos¢ krzepniecia i zapewnia réwnomierny rozktad temperatury.
Twardos¢: wyzarzony do ~250HB, ulepszany do 34-52HRC. Przewodnos¢ cieplna: 62 W/m'K.

“®¥  Prety pfaskie i okragte importujemy na zaméwienie z Hiszpanii.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

X37Cr- X38Cr- WCL
MoV5-1 1.2343 MoV/5-1 - 738CDV5 ~-W300 VIDAR

OBERON
1.2343 / 1.2343 ESR

Stal 1.2343 (WCL) to stal narzedziowa, stopowa, do pracy na goraco. Przeznaczona na formy do odlewania
metali pod cisnieniem, na bardzo obcigzone czesci pras, narzedzia do wyciskania. Stal 1.2343 (WCL) stosowana
jest na wktadki do formowania tworzyw sztucznych, kiedy konieczna jest trwatos¢ i dobrze wypolerowana
powierzchnia. Stal 1.2343 (WCL) to stal o duzej hartownosci i odpornosci na odpuszczanie podczas pracy.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 20,25,30,35,40, 45,50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 200, 220, 240, 250 mm.

grubos¢ x szerokos¢
| 160 | 200 | 250 | 300 | 405 | 505 | 600
30 . . . °
40 . ° . o
50 ° ° ° °
60 ° . ° . °
70 . o . . o o
80 . o . o o o Kostki w gatunku 1.2343 ESR wycinamy pitami
100 . o . . B taSmowymi z odkuwki 300x600 mm.
125 ° ° o
140 . ° o
160 ° .
205 .
255 .
300 ESR

== Blacha grubos¢: 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 105, 125, 140 mm na sktadzie.
< Kostki wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z ptaskownikéw 160x305, 160x505, 200x405, 255x305 mm.

OBERON
1.2344 ESR

PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

X40C- X40C- -W302 | ORVAR
Movs—1 | B34 | \ovs - ZA0CDVS | welv; | SUPREME

Inne wymiary na zyczenie. Wieksze gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.

Stal1.2344 ESR (WCLVZ) to stopowa stal narzedziowa, do pracy na goraco o wysokiej twardosci, wytrzymatosci
narozciaganie i scieranie w wysokich temperaturach. Dobra przewodnos¢ cieplna i odpornos¢ na pekniecia w wyso-
kich temperaturach. w ograniczonym zakresie moze by¢ chtodzona woda. Stal 1.2344 ESR (WCLVZ) jest przezna-
czona na formy do odlewania pod ci$nieniem (mate gabaryty), na bardzo obciazone czeici pras, narzedzia do wyci-
skania profili z metali lekkich. Na wktadki do formowania tworzyw sztucznych, slimaki i cylindry do przetwérstwa
tworzyw sztucznych, nozyce i gilotyny do ciecia na goraco. Gatunek 1.2344 ESR (WCLVz) hartowany i odpuszczony,
ma twardo$¢ wyzsza od 1.2343 w gbrnym zakresie temperatur. Na sktadzie w wykonaniu po przetopie (ESR).

<=  Kostki wycinamy na wymiar pitami tasmowymi z ptaskownikéw 305 x 605 mm.

Na zyczenie Klienta sprowadzamy gatunek 1. 2344 bez wykonania ESR, dostepno3¢ wymiaréw jak 1.2343.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

WNLV
55NiCrMoV7|  1.2714 55N|CrMoV7 ~55NCDV7 | W500 ALVART4

OBERON
12714 /1.2714 QT

Stal 1.2714 (WNLV) to popularna stal na stemple i matryce do kucia na goraco, kowadfa do mtotéw oraz
pras o duzych wymiarach i gtebokich wykrojach. Stal 1.2714 (WNLV) stosowana jest na wkfadki matrycowe, gdy
potrzebna jest wieksza wydajnos¢ niz WNL (1.2713). Dostarczana w stanie zmiekczonym lub na zyczenie ulep-
szonym do 360-400 HB ( ok. 1200 N/mm?). Na naszym sktadzie stal 1.2714 (WNLV) mamy w stanie zmigkczonym.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@  ©0d 20do 1207 - tylko z importu w 10 dni.

grubos¢ x szerokosé

- 80 110 140 160 200 250 305 405 505 810 1010
110 [ (]
120 . . . o .
160 . ° . ° . . .
200 . ]
255 .
305 . (]
360 .
460 .

™% Blacha grubos¢: 70, 100, 110, 120, 130, 140, 160 mm na sktadzie w Inowroctawiu.

“  Maksymalne gabaryty odkuwek zmiekczonych z importu to 550, 650, 825, 925x1250 mm x dtugosé.
Ulepszone do 350 HB $rednice 210 do 650 mm, ptaskownik 600x750 lub 500x1250x dtugo3¢.
Inne wymiary na zyczenie z UE w czasie 14 dni.

w gatunku 1.2714 wyza-

-
=

rzanym zmiekczajgco. B
Stal w gatunku 1.2714 QT i'

ma twardos¢ 360-400 HB
(ok. 1200 N/mm?).
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

NC6/- ~1.2063 145CrV6 -- ~12Ch -~ 19422

OBERON

Stal NC6 to stal do pracy na zimno stosowana na narzedzia do przeciagania rur, na ptyty tnace, wykrojniki,
narzedzia do drewna, przyrzady pomiarowe. Stal NC6 nie ma zachodnich odpowiednikdw, nie jest wymieniana
w nowej normie PN/EN z 2004 roku. Mimo wycofania gatunku NC6 z PN stal ta jest dalej produkowana i stoso-
wana, jej gtéwna zaleta jest niska temperatura hartowania. z uwagi na niska zawarto$¢ chromu w poréwnaniu do
innych stali do pracy na zimno (np. NC10). Ma réwniez niskg cene.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 8.10,12,18,20, 25,30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200 mm

grubos¢ x szerokosé
- 100 120 150 180 200 250 300 505
16 . (]
20 . . . . .
25 ° . . ° .
30 . . . . . [ . [
40 . . ] . [ . [
50 [ . (] . (]
60 . . . .
80 . . . .

Inne wymiary na zyczenie — min. 50 kg.

OBERON
NC10

PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

NC10 to ledeburytyczna stal chromowa stosowana na narzedzia do ciecia o wysokiej wydajnosci, noze do ciecia
blach, narzedzia do gwintowania, ciagadfa do drutu, rolki formujace. NC10 to stal odporna na Scieranie dzieki duzej
zawartosci chromu. Stal NC10 nie ma zachodnich odpowiednikdw. Stal NC10 nie wystepuje w normie PN/EN z 2004
roku. Dalej jest produkowana na potrzeby polskiego rynku narzedziowego gtéwnie poza granicami Europy (w Chinach).

Asortyment (wymiary podane w mm)

@ 20,25,30,35,40,50,60,70, 80, 90, 100, 120, 140, 150 mm

Il Prety pfaskie w grubosci od 16 mm, szerokosci do 500 mm sprowadzamy w ciagu 5 dni roboczych.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON
1.2826

Stal 1.2826 to gatunek stali do pracy na zimno o dobrej udarnosci z uwagi na niskg jak na stal do pracy na zimno
zwartos¢ wegla. Dzieki zawartosci krzemu i manganu stal 1.2826 cechuje sie dobrymi wiasciwosciami sprezystymi
nawet w stanie ulepszonym. Zaleta jest takze hartowanie w stosunkowo niskich temperaturach 820 — 840°C.
Zwykle ulepszana do okoto 59 - 60 HRC.

Asortyment (wymiary podane w mm)

@  Prety okragle od 20 do 120 mm w magazynie, do 400 mm sprowadzamy z Niemiec.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

90MnCrV8 | 1.2842 | 90MnCrv8 - 90MV8 K720 -

OBERON
1.2842

Stal 1.2842 (NMV) to stal narzedziowa do pracy na zimno stosowana do wyrobu narzedzi odpornych na 3cie-
ranie, wrzeciona, sprawdziany, noze talerzowe do papieru i skéry, formy do wyttaczania czesci z mas plastycznych.
Stal 1.2842 (NMV) cechuje duza hartownos¢, znaczna twardos¢. Zaleta stali 1.2842 (NMV) sa mate odksztatce-
nia wymiaréw i ksztattu po obrébce cieplnej. Stal 90MnCrV8 to w nowej normie odpowiednik dawnej stali NMV,
wg normy sprzed 2004 roku.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 20,30,35,40,50, 60,70, 80, 90, 100, 120, 130, 140 z importu do 500 mm.

grubos¢ x szerokosé
- 40 50 60 80 100 120 150 180 200 250 305 505

12 ° ° . ° °
15 . ° . ° . ° ° .
20 . ° . ° . o . ° . . . .
25 . . ° . . . . . .
30 ° ° ° o ° ° . °
35 . ° . ° . . . .
40 . ° . . . . .
50 . . . . . .
60 . . . . .
70 . . ° . °
80 ° ° ° °
90 . . . .
100 . . .
150 .

==y Blacha grubos¢: 12,15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm.

Ptaskowniki, kostki wycinamy na wymiar pitami taSmowymi z blach. Krawedzie sg obrobione mechanicznie!
Nie wymagaja wyzarzania!

Inne wymiary na zyczenie, takze okragte 1.2842.

W gatunku 1.2842 (NMV) oferujemy z magazynu precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa z firmy Preciz o wy-
miarach katalogowych:

+ prety ptaskie: szeroko$¢ od 10 mm do 300 mm, grubos¢ od 1 mm do 40 mm; dtugo3¢ 500 mm i 1000 mm
« prety kwadratowe: 4, 5, 6, 8,10, 12, 15, 16, 18, 20, 25, 30, 40, 50, 60 mm; dtugo3¢ 500 mm i 1000 mm.
Producentem pétfabrykatow, blach i ptaskownikéw sg huty zachodnie. Katalog firmy Preciz wysytamy bezpfatnie.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

X153Cr- K110
N || ER X155CrVMo121 Z160CDV12 | o eeveg | NCHLV

OBERON
12379

Stal 1.2379 (dawniej NC11LV) to stal ledeburytyczna, chromowa stal narzedziowa do narzedzi do ciecia o wyso-
kiej wydajnosci, gdzie jest wymagana wieksza ciagliwos¢, jak przeciggacze, frezy, rozwiertaki. Stal 1.2379 (NCI1LV)
stosowana jest na narzedzia do wyttaczania i gtebokiego ttoczenia, wyciskania na zimno. Mozliwe jest azotowanie
stali 1.2379 (NC11LV) po hartowaniu z temp. 1060°C. Stal tg cechuije bardzo dobra hartownos¢, odpornosé na scie-
ranie, mata sktonnos¢ do odksztatcen. Stal 1.2379 (dawniej NC11LV) to stal zdecydowanie trwalsza od stali NC10
dzieki molibdenowi i wanadowi.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@® 12,15,18, 20,22, 25,30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 130, 140, 150, 160, 182, 202, 222, 252 mm.
grubos¢ x szerokosc

- 40 50 60 80 100 120 150 160 200 250 305 350 405 505 1010
4 .
6 °
8 .
10 ° .
12 °
15 ° ° ° °
20 . . . . ° ° . °
25 ° . . . ° ° . °
30 ° . . . ° . ° . . °
35 °
40 . . . . . . ° . . o
50 ° . . ° . . ° . °
60 . ° . . . °
70 ° . ° °
80 . ° . .

100 . ° ° .

120 . ° .

160 . °
200 o

250 .

=9 Blacha grubos¢: 4, 6, 8,10 mm — na sktadzie w Inowroctawiu.

<= Dowolne dtugosci ptyt przycinamy pitami taSmowymi z wyzej wymienionych pretow ptaskich, odkuwek
z prasy: 160x505, 200x405, 250x305 mm. Ptaskowniki do szerokosci 405 walcowane, powyzej ciete pita
z blachy.

Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.

Ponadto w gatunku stali 1.2379 (NCI1LV) oferujemy z naszego magazynu precyzyjnie szlifowana stal narze-
dziowa z firmy Preciz o wymiarach katalogowych:

* prety pfaskie: szerokosci od 10,3 mm do 300,3; grubosci od 2,2 mm do 40,2 mm); dtugosci: 500 mm 1000 mm
+ prety kwadratowe: 8,2;10,4; 12,4, 15,4, 20,4; 25,4, 30,4, 40,4, dtugosci: 500 i 1000 mm.
Producentem pétfabrykatéw, blach i ptaskownikéw sa huty niemieckie. Katalog firmy Preciz wysytamy bezptatnie.
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PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

OBERON
12210

Stal 1.2210 to stal chromowo-wanadowa do pracy na zimno, odporna na cieranie i adhezje, tatwo obrabialna, do-
starczana jako szlifowana, polerowana. Stal 1.2210 to jedyna ze stali narzedziowych do pracy na zimno o tak matych
$rednicach, dostepna na rynku jak dawniej NW1 popularnie zwana srebrzanka. Stal 1.2210 (~NW1) stosuje sig na stemple
dziurkujace, wypychacze, przebijaki i narzedzia do grawerowania. Stal 1.2210 nie zawiera W (wolfram), jak stal NW1.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@® 23.45,6,7,8,9,10,1,12,13,14,15,16,17,18,19,20, 22, 25,30 mm - na zamowienie do 60 mm (oprocz h9 tez h8, h7, h6).

OBERON
1.2436

PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

X210CrW12 | 1.2436 210Crw12 n 7210CW12-01| SVERKER3 | K107

Stal 1.2436 to ledeburytyczna stal o wysokiej zawartosci chromu, bardzo odporna na zuzycie, posiada lepsze wiasci-
wosci hartownicze niz gatunek stali 1.2080. Stal 1.2436 jest to stal narzedziowa o najwyzszej zawarto3ci wegla.

Ponadto w gatunku stali 1.2436 oferujemy z naszego magazynu precyzyjnie szlifowana stal narzedziowg z firmy
Preciz o wymiarach katalogowych:

+ prety pfaskie: szerokosci od 10,3 mm do 300,3; grubosci od 2,2 mm do 50,4 mm; dtugosci: 500 mm i 1000 mm
« prety kwadratowe: 8,4;10,4;12,4;15,4; 20,4; 25,4; 30,4; 40,4, 50,4 dtugosci: 500 i 1000 mm.

Producentem potfabrykatow, blach i ptaskownikéw sa huty niemieckie. Katalog i cennik firmy Preciz wysytamy
bezptatnie.

OBERON
1.2550/NZ3

PN/EN  Werkstoff DIN Francja Inne Inne

60WCrv8 1.2550 60WCrv8 - 55WC20 - K455

Stal 1.2550 - 60WCrV8 (w dawnej PN oznaczana jako NZ3) to stal narzedziowa do pracy na zimno, do hartowa-
nia w oleju, odporna na uderzenia. Stal 1.2550 (NZ3) to stal stosowana na wykrojniki, przebijaki, tabletkarki, ostrza
gilotyn, narzedzia do bicia monet. Stal 1.2550 (NZ3) dzieki matej zawartosci wegla nie jest tak krucha jak inne stale
do pracy na zimno.

@  Asortyment (wymiary podane w mm)

Prety okragte od 20 do 500 mm — importujemy na zyczenie.

grubos¢ x szerokos¢
| 20 | 150 | 200 | 505
15 ° ° ° .
20 ° . °
25 ° . .
30 . Prety ptaskie wymiary od 10 x 30 do 100 x 300 mm.
40 o | I Prety kwadratowe od 20 do 200 mm.
60 hd W/w importujemy do 10 dni z Niemiec.
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OBERON -M2 | -z90owpcv -SKHS1
13343 SWIM | 13343 | HS6-5-2 | ool | G200 0 0, [WeMoSCrava| 5300 | etk

0,86 3,80 4,70 - 1,70 5,90 max max
0,94 tias 040 | %50 | 520 - 210 6.70 2 003 | 0,03

Stal 1.3343 (SW7M) to standardowy gatunek stali szybkotnacej. Wysoka wytrzymatos¢ i dobre whasci-
wosci tnace, ktore gatunek ten zawdziecza zbilansowanemu sktadowi chemicznemu, sprawiajg, ze gatunek
ten jest odpowiedni dla wielu zastosowan. Stal 1.3343 (SW7M) moze by¢ stosowana na wigkszo3¢ narzedzi
do obrébki zgrubnej i/lub wykafczajacej metalu, takich jak wiertta krete, wszelkiego rodzaju frezy, gwin-
towniki, narzynki, przeciagacze, przepychacze, rozwiertaki, pogtebiacze stozkowe, noze grzebieniowe do
gwintu, segmenty ostrzy pit tarczowych, narzedzia ksztattujace, narzedzia do drewna.

Asortyment (wymiary podane w mm):

o 10,12,14,16, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm. Inne importujemy z Niemiec, takze w wykonaniu ESR.
Dostepne réwniez jako szlifowane od Srednicy 8,4 do 40,5 w tolerancji h9

=g Blacha szerokos¢ 400 mm, grubos¢: 15, 20, 25, 30, 35, 40 mm.

1.3355 SWI8 | 13355 |Hsi8-0-1| -Ti - WISCraV | S200 | SKH2
0,73 3,80 1,00 17,20 max max
0.83 0.45 - 450 | 070 - 120 1870 - 003 | 003

Stal 1.3355 to gatunek stali szybkotnacej krajowym narzedziowcom lepiej znanej jako SW18. Stal 1.3355 jest
gatunkiem bardzo odpornym na zuzycie, réwniez w wyzszych temperaturach. Charakteryzuje sie najwieksza
odpornoscia na przegrzanie podczas hartowania. Stal 1.3355 (SW18) w przemysle drzewnym i stalowym jest
uzywana do produkcji m.in. nozy strugarskich.

Dowolne wymiary na zyczenie importujemy w 10 dni.

- U
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OBERON ~Z90WDKCV W6Mo-
1.3243 SK5M 13243 |HS6-5-2-5| M 35 06(—)35_)635— 5Crav2Cos S705 | SKH
0,87 max max 3,80 4,70 B 1,70 5,90 4,50 max max
0,95 0,45 0,40 4,50 5,20 2,10 6,70 5,00 0,03 | 0,03

Stal szybkotnaca 1.3243 (SK5M) jest gatunkiem stali, w ktérym dodatek kobaltu (Co) skutkuje wysoka
odporno3cig na odpuszczanie i hartowanie, przez co gatunek ten jest szczegdlnie odpowiedni dla zastosowan
w wyzszych temperaturach (angazujacych wyzsze temperatury) i nieciggtym skrawaniu. Stal 1.3243 (SK5M) jest
stosowana na frezy wszelkiego rodzaju, mocno obcigzane wiertta krete, oraz na gwintowniki, noze ksztattowe,
przy obrdbce skrawaniem materiatéw o duzej wytrzymatosci, a takze na przepychacze i przeciggacze.

Dowolne wymiary na zyczenie importujemy w 10 dni.

OBERON ~Z90WDKCV
1.3245 SKsM+0,1%S | 13245 [BO2723 M3s+s 06-05-05-04-| - | - -
. 02+5
0,87 0.45 0.80 3,80 4,70 - 170 5,90 450 | 0,06 | max
0,95 ' ' 450 5.20 - 210 6.70 500 | 015 | 0,03

Stal 1.3245 to twarda stal szybkotnaca dobrze zachowujgca krawedz skrawajaca, odporna na odpuszczanie i har-
towanie. Skfad jak 1.3243 (SK5M), ale wyzszy dodatek siarki polepsza skrawalno3¢, pozwala np. na wytwarzanie za-
taczanych frezéw slimakowych. Stal 1.3245 to stal stosowana na wydajne frezy réznego rodzaju, szczegélnie na frezy
krazkowe i na frezy zataczane slimakowe, noze grzebieniowe do gwintéw i segmenty ostrz pit tarczowych.

Asortyment (wymiary podane w mm):

@ 40,50,60,70,90,100, 110, 120, 130 mm.

BT y
‘=" Mocowania et

Miedz na elektrody

HE]
Dielektryki

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw; Tel. 52 354 24 00, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Precyzyjnie szlifo

Gatunki:
+ 1.0570

o 17225
+ Toloox 33®
+ Toloox 44®

Wymiary katalogowe:

* grubos¢:
* szeroko3¢:
+ dtugosc:

St52-3
C45U / C45W
40Cr14

X38CrMoV5-1
X100CrMoV5-1
X153CrVMo-12-1
X210CrW12
X45NiCrMo16
90MnCrv8
HS6-5-2
X90CrMoV18
42CrMo4

0d 1do 100 mm
0d 10 do 300 mm
5001000 mm

Wymiary niestandardowe:

+ wedtug zyczenia klienta,
+ takze frezowane, szlifowane CNC,
* pomiary do dtugosci 4 m na maszynie

pomiarowej.

Dostarczana:

* w stanie szlifowanym,

* wyzarzana zmiekczajaco,
+ zabezpieczona przed korozja.

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00
oberon@oberon.pl, www.preciz.pl



Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

2017A 3.1325 AlCuMg1 2017 1110/D1 -
Mn Mg Cr Zn Ti Zr

OBERON
2017 /PA6

Stopy aluminium typu 2017 (Werkstoff 3.1325 polskie oznaczenie PA6) maja stosunkowo duzg twar-
dos¢, okoto 110 HB. Mata odporno$¢ na korozje, dobra obrabialno$¢ i podatnosé na ttoczenie czy zginanie.
Stabo spawalne. Stosowane w niskich i podwyzszonych temperaturach (120-180). Uzywany przy budowie
form z uwagi na konieczng dobra polerowalnosc¢.

“®F  Plyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zamdwienie minimum 100 kg.

Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

AlCudMg1/ 1160/

OBERON
2024 /PA7

Stopy aluminium typu 2024 (Werkstoff 3.1355 - polskie oznaczenie PA7) maja bardzo niska odpornosé
na utlenianie. S3 niespawalne i rednio sie obrabiajg. Stop uzywany na wyposazenie samolotéw, przektadnie
i watki, Sruby, czesci komputerowe, sprzegta, czedci zawordw hydraulicznych, czesci rakiet i amunigji, ttoki, prze-
ktadnie Slimakowe i sprzet ortopedyczny.

<=  Ptyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zaméwienie minimum 100 kg.

OBERON
5083/PA13

Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA13 5083 33547 |AlMg4,5Mn| 5083 (AMg4.,5) -

Stopy typu 5083 (Werkstoff 3.3547 — polskie oznaczenie PA13) maja niska twardos¢, do 75 HB. Niska zawar-
tos¢ miedzi powoduije, ze s3 odporne na korozje. Produkowane w najwigkszych gabarytach, grubosci do 900 mm.
Najlepsza spawalnos¢ i odpornosé na korozje.

“-» Plyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zamdwienie minimum 100 kg.

OBERON
5754 /PA11

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST  Inne

PAT1 5754 33535 AlMg3 5754 --

Stopy typu 5754 (Werkstoff 3.3535 - polskie oznaczenie PA11) posiadaja Srednig wytrzymato$¢ na rozcigganie,
wysoka odpornos¢ na korozje w warunkach morskich i atmosferze przemystowej. Odznaczaja sie wysoka wytrzy-
matoscia zmeczeniowa, s3 podatne do spawania oraz anodowania. Blachy aluminiowe 5754 znajduja zastosowanie
w wielu gateziach przemystu — gtéwnie w przemysle stoczniowym, chemicznym, spozywczym, przy produkcji AGD
w architekturze i budownictwie oraz przemysle samochodowym. Stosowane s3 na elementy srodkéw transportu,
na konstrukcje spawane, zbiorniki ciSnieniowe, elementy rurociggdw, przewody pneumatyczne oraz hydrauliczne.
Podane parametry techniczne podane zostaty dla aluminium w stanie T112.

“®  Plyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zaméwienie minimum 100 kg.
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Jesli nie znalaztes potrzebnej stali w Programie Sktadu OBERON © - zadzwon (52) 35-424-00, mail: oberon@oberon.pl. Zatatwimy to od reki.

OBERON Stare PN PN/EN  Werkstoff ASTM  GOST Inne
6AIMg1S|Cu/
6061/PA45 PA45 6061 3.3214 AMgTsicucr m AD33 -
max 0,10 max
0,70 0, 40 0,25

Stop aluminium 6061 (Werkstoff 3.3214 — polskie oznaczenie PA45) ma $rednia, jak na aluminium, twardos¢.
Charakteryzuije sie dobrg odpornoscig na korozje. Dobrze nadaje sie do kucia, zginania i ttoczenia. Bardzo dobra
spawalnos¢. Jedna z najwyzszych wsrdd stopdw aluminium przewodno3cé cieplna.

Dowolne wymiary na zyczenie.
“®F  Plyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 14 dni. Zaméwienie minimum 100 kg.

Aluminium na formy
wtryskowe i rozdmuchowe

OBERON?® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, oberon@oberon.pl, www.oberon.pl




Stare PN PN/EN  Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

- 7075 34365 A'é"%g 7075 | ~(-wes) -

OBERON
7075/PA9

Stopy typu 7075 (Werkstoff 3.4365 - polskie oznaczenie PA9) posiadajg najwyzszg twardos¢, do 190HB.
w podstawowym skfadzie chemicznym sa mato odporne na korozje. Stopy 7075 trudno produkowaé w duzych
gabarytach, tj. powyzej grubosci 350 mm. Najlepsza obrabialnos¢ skrawaniem i najwyzsza twardosc.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@ 20, 25,30,35,40, 45,50, 55, 60, 65, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200 mm.
Importujemy na zyczenie prety do Srednicy 400 mm.

grubosc x szerokos¢
- 160 200 250 300 350 405 505 705 1010
15 ° . . . ° . . .
20 ° . ° . . . . . .
25 ° . . . . . . .
30 o . o . o ° ° ° °
35 ° . ° . ° . . .
40 ° . ° . ° . ° . .
50 ° . ° . . . . . °
60 . . . . . . ° . .
70 ° ° ° ° ° ° .
80 . ° . ° . . . .
90 ° . . . ° °
100 . . . . . .
120 . . . . . .
150 ° . ° ° o °
160 ° . ° . ° °

==y 7 blach o grubosci 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 160 mm sg przycinane na wymiar
dowolne ptyty.

Inne dowolne wymiary na zyczenie. Ptyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 14 dni.

OBERON
6082/PA4

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

Mn Mg Cr Zn Ti Zr

Stopy typu 6082 (Werkstoff 3.2315 - polskie oznaczenie PA4) maja Srednig twardos¢ okoto 90 HB. Odpor-
nos¢ na korozje. Pomimo wyzszej od 5083 twardosci daje sie ttoczy¢ i zginac. Spawalne. Najlepsza prze-
wodnos¢ cieplna z wymienionych tutaj stopow, az do 190 W/m*K (stopy miedzi typu AMPCOLOY® 940 czy
HOVADUR® K220 posiadaja przewodno3¢ cieplng okoto 200 W/m*K).

Dowolne wymiary na zyczenie.
“®F  Plyty przyciete na wymiar importujemy w czasie 14 dni. Zamdwienie minimum 100 kg.
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AFNOR ASTM Inne Twardos¢

Co i Inne

reszta - - 10,5 3,5 - - - - max 0,5%

Stop AMPCO® 18 swojg wyjatkowa wytrzymatos¢ na zuzycie i zmeczenie stop ten zawdziecza kontrolowa-
nej podwdjnej fazie a i B. Stop ten charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoicia, potaczong z dobra ciagliwoicia
i niezwyktg twardoscig. Fizyczna charakterystyke stopu mozna zmieni¢ przy pomocy obrébki cieplnej (AMPCO®
18.22,18.23118.136).

Przemyst narzedziowy przyjat braz AMPCO® 18 jako standardowy materiat dla wszystkich zastosowah wyma-
gajacych dobrych wiasciwosci poslizgowych, wytrzymatodci na zuzycie i zmeczenie, twardosci i/lub wytrzymatosci
na odksztatcenia pod obcigzeniem. Stop AMPCO® 18 stosowany jest w stalowniach, w postaci nakretek, wodzikow
(z ktorych wiele zostato odlanych ,na wymiar”), przektadni, klindw i bezpiecznikow w walcarce, a takze na tozyska,
prowadnice, wktadki rdzeniowe, tozyska watkowe i narzedzia zginajace.

Braz AMPCO® 18 cechuije sie znakomitg odpornoscia na utlenianie i jest stosowany podczas wytrawiania takich
elementéw, jak haki, klatki, rozpérki, itp. Posiada atest na kontakt z zywno3cia.

Przewodno3¢ cieplna w temperaturze 20°C - 63 W/mK
Prety okragte i pfaskie na zyczenie importujemy w czasie 7 dni.

AFNOR ASTM Inne Twardos¢

Cu Co Ni Inne

reszta facznie 0,5 - - 2,0 - - - max 0,5%

Bragz AMPCOLOY® 83 o wysokiej przewodnosci cieplnej i elektrycznej, najwyzsza twardos¢, ok. 380 HB. Wysoka
odpornosé na korozje. AMPCOLOY® 83 bywa stosowany przez producentéw form do tworzy sztucznych do wytwarza-
nia kokil i wktadek do form, kotkéw chtodzacych i form gtéwkowych lub ptyt dennych dla form do wydmuchiwania bute-
lek z tworzywa. AMPCOLOY® 83 stosujemy tam, gdzie wymagana jest duza odpornos¢ na zuzycie lub dobre wiasciwoici
mechaniczne, w potaczeniu z dobra przewodnoscig elektryczna lub cieplna:

Jako, ze stop AMPCOLOY® 83 zawiera 2% berylu, podczas obrobki zwiazanej z uwalnianiem pytu lub oparéw (np.
szlifowanie na sucho, wygtadzanie lub spawanie) nalezy zabezpieczy¢ drogi oddechowe, oczy i skére. Konwencjonalna
obrébka maszynowa (np. frezowanie czy toczenie) nie jest zasadniczo uwazana za niebezpieczna.

Przewodno3¢ cieplna w temperaturze: 20°C - 106 W/mK; 120°C - 120 W/mK; 200°C - 136 W/mK.
Prety okragte i ptaskie na zyczenie importujemy w czasie 7 dni.
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PN/EN AFNOR ~ ASTM Inne Twardos¢

Inne

reszta - 2,5 - - - max 0,4 0,7 - -

Braz AMPCOLOY® 940 o doskonatej przewodnosci cieplnej (wyzszej od AMPCOLOY® 83), bez berylu, twar-
dos¢ okoto 210HB. Tafiszy od AMPCOLOY® 83. Stop AMPCOLOY® 940 stosowany na elementy form tworzyw
sztucznych w celu szybkiego usuniecia ciepta. Wzrost wydajnosci formy do 30%. Stop AMPCOLOY® 940 stosuje sie
na elektrody do zgrzewania stali, szczeg6Inie nierdzewnych.

Przewodnos¢ cieplna w temperaturze: 20°C - 208 W/mK; 120°C - 226 W/mK; 200°C - 243 W/mK.

Prety okragte i ptaskie na zyczenie importujemy w czasie 7 dni.

PN/EN AFNOR ASTM Inne Twardosé

Inne

90,0 = 7,0 = = = 1,0 2,0 = max 0,5%

AMPCOLOY® 944 jest uzywany wszedzie, gdzie wymagana jest dobra przewodnos¢ cieplna przy jedno-
czednie wysokich wtasciwosciach mechanicznych i gdzie uzywane sg brazy berylowe, a mianowicie: osadzenia
elektrod, elektrody do spawania punktowego, tarcze do zgrzewania liniowego, matryce do spawania czotowego
i garbowego, gtéwnie dla stali nierdzewnej i monelu, koricéwki nurnikéw dla maszyn do odlewania pod cisnie-
niem z zimng komorg, czedci form do wtryskowego odlewania elementéw z tworzyw sztucznych, dysze wtry-
skowe i kotki chtodzace. Najwyzsza twardo$¢ wirdd stopéw nie zawierajacych berylu bo az 285 HB.

Przewodnos¢ cieplna w temperaturze: 20°C - 156 W/mK; 120°C - 170 W/mK; 200°C - 190 W/mK.
Prety okragte i ptaskie na zyczenie importujemy w czasie 7 dni.

AFNOR ASTM Inne Twardos¢

Inne

reszta - - - - - 1.0 - 0,12 0,1

Stop AMPCOLOY® 972 stosowany na korice elektrod do zgrzewania, czesci urzadzen elektrycznych, czesci
pras. w temperaturach 300°C - 500°C dobre wtasnosci mechaniczne. Najwyzsza przewodno3¢ elektryczna.

Przewodnos¢ cieplna w temperaturze: 20°C - 333 W/mK; 120°C - 350 W/mK; 200°C - 367 W/mK.

Prety okragte i ptaskie na zyczenie importujemy w czasie 7 dni.
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OBERON GRAFIT ELLOR®+18

Grafit ELLOR®+18 to drobnoziarnisty, uniwersalny grafit pozwalajacy na uzycie wysokiej wartosci natezenia
pradu, uzyskujac przy tym znaczng szybko3¢ drazenia. Stosowany do obrobki zgrubnej, jak i pétwykanczajace;.
Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM. Charakteryzuje go szybkie drazenie, potaczone z dobrg
jakoscig powierzchni, oraz mate zuzycie elektrody przy atrakcyjnej cenie.

Zastosowanie: Drazenie matryc do kucia, form do przetwérstwa tworzyw sztucznych oraz wktadek kokili.
Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM.

Witasnosc produktu: Osiagana powierzchnia w stali: 30 VDI
Sredni rozmiar ziarna: < 12 ym 4,00 Ra
- 300 | 00 | grubosé x szerokos¢
150 o Dostepne formatki dla gatunkéw wymienionych powyzej docinamy z blokow grafitu
200 o dostepnych jak w tabeli.
300 .

OBERON GRAFIT ELLOR®+25

Drobnoziarnisty grafit do produkgji form o wysokiej wytrzymatosci oraz gestodci. Uniwersalny grafit do
obrdbki zgrubnej jak i wykariczajacej. Szybkie drazenie, niskie zuzycie elektrody oraz mozliwa do uzyskania znako-
mita jakos¢ powierzchni od 1,60 Ra do 2,24 Ra.

Zastosowanie: Idealny do drazenia matryc do kucia, form do przetwérstwa tworzyw sztucznych, oraz
whktadek kokili.

Wtasnosc produktu: Osiagana powierzchnia w stali: 27 VDI
$redni rozmiar ziarna:; 9 um 1.6 Ra m
- 300 | 600 | grubosé x szerokosé
150 o Dostepne formatki dla gatunkéw wymienionych powyzej docinamy z blokéw grafitu
200 o dostepnych jak w tabeli.
300 .

Najpopularniejszy gatunek grafitu, najczesciej wybierany przez klientéw. Pozwala na ekonomiczng prace.

OBERON GRAFIT ELLOR®+40

Superdrobnoziarnisty, izotropowy grafit, do produkgji form oraz wykonywania precyzyjnych skomplikowa-
nych elektrod. Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM. Superdrobnoziarnisty grafit do obrdbki
Srednio—wykanczajacej oraz wykariczajacej. Szybkie drazenie, niskie zuzycie elektrody oraz mozliwa do uzyskania
znakomita jako3¢ powierzchni: od 1,0 Ra do 1,6 Ra. Drazenie form do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, precy-
zyjnych ksztattéw, odpowiedzialne przyrzady elementéw lotniczych, elektrody do grawerowania.

Wtasnosc produktu: Osiagana powierzchnia w stali: 24 VDI m
Sredni rozmiar ziarna: 7 ym 1.0Ra
- 500 | soo | &rubos x szerokosc
150 R Dostepne formatki dla gatunkéw wymienionych powyzej docinamy z blokéw grafitu
00 . dostepnych jak w tabeli.
300 .




OBERON GRAFIT ELLOR®+50

Najlepszy ultradrobnoziarnisty izotropowy grafit do produkcji form wtryskowych o wysokiej wytrzymato3¢,
oraz gestosci. Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM. Pozwalajacy uzyskaé wyjatkowo dobra
jakos¢ powierzchni, przy najnizszym mozliwym zuzyciu elektrody. Grafit ELLOR+50 charakteryzuje sie takze
bardzo atrakcyjna cena. Idealnie nadaje sie na elektrody o Sciankach okoto 1 mm, o zbieznym ksztafcie, oraz na
elektrody z duzg ilo3cig szczeg6tow. Najlepszy grafit w swojej klasie.

Witasnos¢ produktu: Osiggana powierzchnia w stali: 19 VDI
$redni rozmiar ziarna: 5 pm 0,70 Ra m
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200 | 300 | 8rubosé x szerokosé

150 o | Dostepne formatki dla gatunkédw wymienionych powyzej docinamy z blokéw
grafitu dostepnych jak w tabeli.

200 .

300 . °

OBERON GRAFIT ELLOR®DS4

Najlepszy izotropowy (réwnokierunkowy) ultradrobnoziarnisty grafit, ktéry oferuje najwyzsza wytrzymatosé
potagczong z wybitng trwato3cia. Bardzo dobra jako3¢ powierzchni, fatwo obrabialny do grubosci ponizej 0,1 mm.
Drazenie elektrodami z bardzo drobnymi szczegdtami. Drazenie ttocznikw i wykrojnikdw. Drazenie wktadek do
form do tworzyw sztucznych. Grawerowanie przy uzyciu elektrod. Elektrody do gwintéw.

Wtasnosé produktu: Osiggana powierzchnia w stali: 14 VDI
Sredni rozmiar ziarna: 4 ym 0,50 Ra m
- o oo grubosd x szerokos¢
Dostepne formatki dla gatunkéw wymienionych powyzej docinamy z blokéw grafitu
100 . ° . .
dostepnych jak w tabeli.

OBERON GRAFIT ELLOR®+20C

(impregnowany miedzig)

Grafit ELLOR+20C to drobnoziarnisty grafit impregnowany miedzia. Zalecany tam, gdzie szybko3¢ drazenia,
zuzycie elektrody i jakos¢ wykonanej powierzchni jest wazna. Uzytkownicy wybieraja ten grafit wtedy, kiedy
chca skompensowaé niedostateczne warunki ptukania. Elektrody z drobnymi szczegétami, w ktérych wytrzyma-
t03¢ jest bardzo wazna. Cigcie materiatéw dla przemystu lotniczego. Drazenie brazu, takze berylowego i innych
stopéw miedzi. Drazenie wktadek do form do tworzyw sztucznych. Drazenie matych otworéw.

Wtasnosé produktu: Osiggana powierzchnia w stali: 22 VDI
“®  $redni rozmiar ziarna: 10 pm
Dostepne formatki przygotowujemy na zamdwienie, pod zyczenie klienta. 1,26 Ra m

Uwaga - sprzedajemy przygotéwki z grafitdw MERSEN takie jak:
* prety okragte,
+ prety kwadratowe
+ zeberka




Najlepsze grafity do elektrod
o skomplikowanych ksztaﬁtggg

DBERON® Robert Dyrda
1. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
 tel. (052) 35 424 00 e oberon@oberon.pl e www.oberon.pl



AFNOR ASTM GOST Inne

max. max. max. max. max. max. max. max. min 999
0,002 0,002 0,002 0,005 0,003 0,005 0,002 0,001 T

MiedZ M1E — ECu58 — CUETP - katodowa, przetopiona charakteryzuje sie bardzo dobra przewodnoscia
elektryczna. Zawartos¢ czystego pierwiastka miedzi Cu 99,99%. Nadaje sie do emaliowania i wyzarzania
rafinujacego. Miedz elektrolityczna o wysokiej czystosci, doskonatej przewodnosci elektrycznej na elektrody
do elektrodrazarek wgtebnych. Przy braku odpowiedniej technologii alternatywa dla grafitu, dobra obrabial-
nos¢. Daje gtadka powierzchnie przy elektrodrazeniu.

Asortyment (wymiary podane w mm)
@® 4,56,8,10,12,15,16,20, 25,30, 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 140, 160.
Mniejsze Srednice dostepne takze jako ciggnione

grubos¢ x szerokos¢
- 80 100 200

10 .

15 °

20 .
30 o
40 o
50 .
60 o
80 °

DIELEKTRYK DO EDM NA BAZIE PARAFINY

Dielektryk do EDM wytwarzany przez rafinowanie ropy naftowej z dodanymi substancjami zmniejszaja-
cymi wydzielanie weglowodoréw aromatycznych. Olej przeznaczony typowo jako dielektryk do elektrodrazarek.
Barwa jasnozétta. Dielektryk o niskiej temp. zaptonu przeznaczony do obrébki wykanczajacej.

+  Lepko3¢ kinematyczna w temp. 20° C ok.2mm?/s
+  Temp. zaptonu nie mniej niz 74°C
+  Gestos¢ 0,75 g/cm?

Takze w matych w beczkach o pojemnosci 60 litrow!

DIELEKTRYK DO EDM - AKORINOL

Olej do elektrodrazarek Akorinol E-1 przeznaczony jest od obrébki elektroerozyjnej jako ciecz dielektryczna.
Zalecany jest do obrobki elementéw o ztozonych ksztattach geometrycznych. Olej do elektrodrazarek Akorinol E-1
produkowany jest na bazie nisko-lepkiego, gteboko-rafinowanego oleju mineralnego. Akorinol E-1 posiada prez-
nos¢ par w temp. 20° C ponizej 0,01 kPa, czyli nie jest lotnym zwigzkiem organicznym.

¢+ Lepkos¢ kinematyczna w temp. 20° C 3,5mm?/s
+  Temp. zaptonu nie mniej niz 100°C
+ Gestost 0,8 g/cm?

Takze w matych w beczkach o pojemnosci 20 litrow! Mato lotny, mniej ,pachnacy”.
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Ultraprecyzyjne szlifierki
do form

OBERON® Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw .
Tel. 52 35424 00,
E-mail: oberon@oberon.pl,

www.oberon.pl
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Inne huty, inne sktady stali

W naszym Programie Skfadu wymieniamy gatunki sprzedawane z magazynu w Inowroctawiu. Te stale sg dostepne ,od reki”.
Natomiast w przypadku innych gatunkéw stali nie ma problemu z importowaniem ich z Niemiec, Francji lub Wrtoch. Jestesmy
w stanie sprowadzi¢ prety okragte, ptaskie, blachy w wielu gatunkach stali, gtéwnie narzedziowych. Ich teoretyczng dostepnos¢
wymiarowa zamiescilismy na stronie www.oberonrd.pl. Méwimy o teoretycznej dostepnosci, bo huty to niestety nie piekarnie,
Czasem po Wyczerpaniu zapasu materiatu w potrzebnym gatunku i rozmiarze trzeba czeka¢ miesigc lub dwa na ich uzupetnienie.
Ponizej gatunki, ktore mozna znalez¢ w Europie. Zapraszamy do sktadania zapytan.

+ 1.0038 (St3S; S235JRG2)) + 1.2726 * CORRAX

» 1.0530 (C45) + 1.2738 (IMPAX SUPREME; M238) + Corroplast

+ 1.0562 (1SGZA; S335JR) + 1.2738 HH (IMPAX HH) 1.2740 + FORMADUR 320 400

* 1.1545 (N10E) + 1.2764 (~P21; M130) « DIEVAR

+ 1.1730 (C45; K945) + 1.2767 (NPW+Ni; K600; 6F7) + ELMAX (1.2361)

+ 1.1830 (N9E) + 1.2780 (H550) « E38K

+ 1.2063 (~NC6; CZ:19422) + 1.2782 (H525) » FASTCOOL 10; 20; 50

+ 1.2067 (NC4; L1; ~L3) . 12787(N350) * GRANE

+ 1.2080 (NC11; D3; K100) + 1.2796 (PH 42 SUPRA) * HARDOX

+ 1.2083 (~4H13; 420; M310) + 1.2799 » HTCS 130DC,

+ 1.2083 EFS SUPRA STAVAX ESR + 1.2826 (K722) + HOLDAX (1.2312)

+ 1.2085 (~4H13+S; RAMAX 2) « 1.2834 + HOTVAR

+ 1.2101 (K245) + 1.2842 (NMV; 02; K720) + K100 (1.2080; NC11; X205Cr12)
+ 1.2162 (M100; 20HG) + 1.2885 EFS + K105 (1.2601)

+ 1.2190 + 1.2891 . K107( .2436)

+ 1.2201 (~NC10) + 1.2896 (PLAST 320) 0 0 (NC11LV; 1.2379; D2)

1.2210 (NW1; srebrzanka; K510)
1.2290 (PH X FM)

1.2311 (P20; M201)

1.2312 (P20+S; M200)

1.2316 (~-M300; ~M303) ANTIKOR
1.2324 (S7)

1.2340 (VIDAR SUPERIOR)

1.2343 EFS (WCL; H11))

1.2343 ESR (SUPRA WCLz; VIDAR
SUPREME; W300)

1.2344 EFS (WCLV;ORVAR 2; H13)
1.2344 EFS SUPRA (WCLVZ; ORWAR

1.2910 SUPRA

1.2990

1.2999

1.2892 (PH X SUPRA; modyf. 1.2316)

1.2895 (PH 42 M)

1.2999 EFS SUPRA

1.3202 (T15)

1.3207 (SK10V; T45)
1.3243 (SK5M; S705; M35)

1.3245 (SK5M +0,1%S)
1.3247 (SK8M; S500; M42)

(T

1.3255 (T4)

K245 (1.2101)

K305 (1.2363; A2)
K341 (-1.2358)
K455 (NZ3; 1.2550)
K460 (1.2510)
K510 (srebrzanka;
K600 (1.2767)
K720 (NMV; 1.2842; 02)
K890

M200 (1.2312; HOLDAX)
M201 (1.2311; P20; IMPAX)
M238 (1.2378)

1.2210)

SUPREME; W302) + 1.3333 + M303 (1.2316)
+ 1.2358 (K341) + 1.3341 + M310 (1.2083)
+ 1.2361 (ELMAX) + 1.3343 (SW7M; S300; M2) + M315 (~ 1.2099)
+ 1.2363 (K305; A2; ~NCLV) + 1.3344 (M3; VANADIS 23) + QRO 90HT; QRO 90 SUPREME
+ 1.2365 EFS (~WLV; H10; W320) + 1.3346 (M1) + POLMAX
+ 1.2367 EFS SUPRA (W303; ~-W403) + 1.3348 (M7) * RAMAX
+ 1.2379 (NC11LV; Uddeholm + 1.3355 (SW18) + RIGOR

SVERKER21; D2; K110) + 1.3392 (M52) + SLEIPNER (ASSAB 88)
+ 1.2381 + 1.6582 (34HNM; 34CrNiMo6) + SUPERPLAST 300, 400
+ 1.2436 (K107; D6;SVERKER 3) + 1.5026 (50HS) + SUPERPLAST 2738 mod.
+ 1.2542 + 1.7035 (40H) » SUPERPLAST S

1.2510 (K460; ARNE)
1.2542 (S1)
1.2549 (NZ2)

1.7131 (16HG)
1.7147 (20HG)
1.7225 (40HM)

SVERKER 3 (1.2436)
SVERKER 21 (1.2379)
TOOLOX 33; 44

+ 1.2550 (K455; NZ3) + ALVAR + UNIMAX

* 1.2581 (WWV) + AKTUELL (1.2311; IMPAX; M201) + W300 (WCLZ; 1.2343 ESR)
+ 1.2601 (K105) * AKTUELL S (1.2312; HOLDAX; M200) + W302 (WCLVZ; 1.2344 ESR)
+ 1.2605 + AKTUELL 1000 (1.2738 HH) + W303 (1.2367)

* 1.2661 + ANTIKOR (1.2316) + W320 (1.2365)

* 1.2709 (-W722 VMR) + ANTIKOR S (1.2085) + W360

* 1.2711 (~-L6) + CALDIE + W500 (WNLV; 1.2714)

* 1.2713 (WNL) + CALMAX + VIKING

+ 1.2714 (WNLV; W500 ALVAR 14; L6) + CARMO + VANADIS 23 (1.3344)

+ 1.2721 (~K605) + COMPAX SUPREME + VANADIS 60



Importowana i krajowa

Zmigkczona
lub
ulepszona cieplnie

Na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia:
- do srednicy 800 mm
- blachy wzdtuz do 4 m

- maksymalna waga
20 ton

Stal cieta na zimno
- nie palimy blach!

Wykonujemy obrobke
skrawaniem

Dziat handlowy
codziennie wysyta towar
naszym
transportem albo
spedycja

OBERON Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. (052) 35 424 00
oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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